February 21, 2013

Dear Kenneth,

The Custom System Team thanks you for your purchase of this 115171243 — 13 IRV 01 motion system.
Our dedicated team has placed a focused effort to provide you with the appropriate motion solution for
you application, beginning with identifying your need, all the way to testing.

As a token of our appreciation, we have included Newport Corp. gift to the package.

Please let us know if we can be of further service and we look forward to continuing to supply you with
your motion control needs.

Sincerely,

cuhie,

MaryAnn Sanchez
Senior Technician

-

Taguhi Dallakyan
Applications Engineer

Miro Brzozowski
Sr. Mechanical Engineer

QD Newport. Family of Brands - Corior® » New Focus * » Criel” nstruments » Fichardson Gratings * ® Spectra-Physics®




OEM/Custom Motion Systems - Alignment Certification ®
ltem: 115171243 Newport

SIN: 13 RV 01
Customer: Jefferson Lab Newport Corporation
Date: 2/13/2013 1791 Deere Avenue
Irvine, CA 92606
Specified Orthogonality: <100 pyrad Tel 049-863-3144

Fax 949-253-1800

Tools: 150 mm x 150 mm granite reference cube; 5 yrad squareness
Browne & Sharpe Dial Indicator; 0.00005 in resolution

Reference Axis Slave Axis
X - Axis Y - Axis
Position <mm> { Runout <in>{ Position <mm> Runout <in>
-70 0 -50 0
-60 -0.000025 -40 0.00015
-50 -0.000025 -30 0.0001
-40 -0.000025 -20 0.0001
-30 -0.000075 -10 0.000075
-20 -0.0001 0 0.000025
-10 -0.0001 10 0
0 -0.0001 20 0
10 -0.0001 30 0
20 -0.000125 40 -0.000025
30 -0.000125 50 -0.0001
40 -0.000125
50 -0.0001
60 -0.000125
70 -0.00015
Slope <inf/mm>| -9.38E-07] Slope <in/fmm> -1.61E-06
Angle <prad> -24 Angle <prad> -41
Measured Orthogonality <prad>: 19
X-Y
| s = 1 0.0006
i i : ' 0.0005
| : | o ' 0.0004
‘ : i 0.0003
2 TR R e R R | ggggf ¢ Reference Axis
3 | 1 ) = Slave Axis
3 | | 0 ——Ref. Lin
g -0.0001 s ) y
' ——Slave Lin
o [ | -0.0002
t | -0.0003
— ; | | -0.0004
= : f - -0.0005
—_——— = —— -~ .0.0006

-100 -75 -50 -25 0 25 50 75 100

Position <mm>



Alignment for X-Y

Validation:

2/13/2013

Engineering Date
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Control report

@ Spectra- Physncs

une divislon du groupe Newport

Informations

/ Data

Nom du produit

| MTM@MTM200

I Nom de l'opérateur

Product name

r

Operator name

Nom du fichier

|Tz. 9190_I2.mes

J Instrument

[D MERLET |

‘ Interférométre Renishaw {

File name Measure tool
N° de série |T2 9190 Identifiant ‘ B6 40029 J
Serial Number Identifier
Taf—— = Aller / Forw.
L o Ret. / Back.
1 = Moy. / Aver.
0.8
06 3 : ...........
£ 04%
% 0.2 . .............................
w03
-0.2F
B N A At
-0.6-
-0.87
-1 ' g L O
-100 -50 0 50 100
Position (mm)
Incrément vrai True increment 0.0010000495 Unité Unit
Repétabilité Repeatibility 1.417 Mm
Précision dans l'axe On axis accuracy 1.538
'Précision absolue Absolute accuracy 10.632 "
Moyenne hystérésis Average hysteresis 0.442

'Commentaires

14/12/2012



Rapport de controle  Control report 14122012

, MICRO-CONTROLE
® ﬁ]mm 0 wo;-pt“ @ Spectra-Physics
Pt 1 ACET / TANGAGE™ ~emee

Informations  /Data

Nom du produit ,MTM@MTMZOO | Nom de l'opérateur |D MERLET |
Product name Operator name

Nom du fichier |12 9190_L1.mes l Instrument ILDS l
File name Measure tool

N° de série l 12 9190 J Identifiant | B4 41 030 |
Serial Number Identifier

Lacet / Yaw Max (A /F) l 221 |

Critére acceptation catalogue

Catalogue acceptation criterium

Unité / Unit

;2~ ' : : st R . = Aler7Farw
50_; : — min
00 %0 80 -70 450 .50 -0 30 -0 -0 . (: 0 20 3 40 s 6 70 50 0 300
Tangage / Pitch Max (A  /F) [ 4656
Critére acceptation catalogue
Catalogue acceptation criterium
Unité / Unit '
80
70 : — Aller / Forw
60 iy
50_: . . - L
40-; ) T . | ] ’ .
2 104
& 03 i
&-10- = - '
’- -20_. . B .

30
-40
-50]
60
-704

-100 -80 60 40 20 0 20 40 60 80 100
Position

Commentaires




® CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX | Référence dl;
SPECIFICATIONS D’UNE COMMANDE | certificat

MICRO-CONTROLE Reference number

une société du groupe

Newport.

BEAUNE LA ROLANDE

CERTIFICAT OF COMPLIANCE TO THE
SPECIFICATIONS OF AN ORDER

Zone Industriclle - B.P.29 - Nombre de feuilles
F 45340 Beaune La Rolande ( NF L00-015 B ) Number of sheets

Téléphone : 33 (0)2 38 40 50 00
Télécopie : 33 (0)2 38 40 50 0!

jointe

Nom et adresse du client
Customer’s name & adress:

Référence de la commande client:
Customer order reference:

- Désignation /Designation:

- Référence article / Part number :

- Quantité / Quantity : Z

- Numéro de série ou de lot / Serial number or batch number /

- Autres informations: Préparé pour une utilisation sous vide jusqu’a 10°° torr, selon la procédure

- Other informations : Prepared for use in vacuum, up to 10° torr, according to the procedure joined
Numéro du bordereau et date d’expédition / Number of delivery note and date of shipment .

Nous certifions que, sauf dérogations listées ci dessous, le produit décrit a été préparé selon les

spécifications techniques listées ci dessous, et que, aprés toutes opérations de test et de contréle, il est conforme a
ces spécifications.

We certified that, except temporary deviation hereafter listed, the product above described has been

produced according to the technical specifications hereafter listed, and that, after all test and control operations
, it complies to all specifications.

Liste des spécifications client: 0 AUCUNE O Voir document joint
List of customer’s specifications . [J NONE O See joined
Liste des spécifications MCSA : [0 Procédure A47 [ Voir document joint
List of MCSA specifications: O 447 procedure O See joined
Liste des dérogations : OAUCUNE [J Veir document joint
List of temporary deviations } [ NONE O See joined

CONTROLE FOURNISSEUR / SUPPLIER CONTROL

Nom et fonction / Name and functio
Date :
Signature :
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Informatlons / Data

- Nom du produit [MTM@MTIVHOO_

Product name

Nom de l'opérateur

- Nomdufichier 11 5602_|2.mes

Control report SUCHES

Operator pame

— Instrument

{3 \rvo( b

[tj"niE}i‘LET |

Spectra-Physics

Qi isen dd oo by T

llnterférométre Renishaw |

| File name = Measure tool
. N° de série |11 5602 S _'__—IJ Identifiant lBs 40029 ) '7|
| Serial Number " ldentifier
|
|
| @ Aller / Forw.
0.8 < Ret. / Back.
Moy. / Aver.
06
| 04
£ 02 |
thJ 0 / \
\} |
= A Vavy o
|02 , \!/ ¢
-04 f '
! / ] \ |
‘ 0.6 i )
| -50 -40 -30 -20 - 20 30 40 50
: Position (mm) ,
Incrément vrai True increment 0.0009999809 Unité Unit il
Repétabilité Repeatibility 0.905 um |

Precision dans 'axe
Précision absolue

Movyenne hysteresis

On axis accuracy
Absolute accuracy

Average hysteresis

Commentaires

1.391

2.832

mm




Rapport de controle  Control repon‘ 07/07/2011
Q\ gl ‘
\D Newport Spectra Physncs

LACET / TANGAGE™ -~

Informations /Data

Nom du produit , MTM@MTM100 l Nom de I'opérateur ID MERLET ]
Product name , Operator name

Nom du fichier I11 5602_L1.mes I Instrument ,LDS l
File name Measure tool

N° de série l 11 5602 ' Identifiant IB4 41 030 l
Serial Number Identifier

Lacet / Yaw Max (A /F) [ 162 |

Critére acceptation catalogue

Catalogue acceptation criterium

Unité / Unit

i Aller / Fol
- w
E max
25 min
20
15
10
E N W\M
= @
§ s
-
-10
<15
-20
-25
-30
<35
-50 -45 -40 -35 -30 -25 -20 -15 <10 -5 0 5 10 15 20 25 30 as 40 45 50
Positlon
Tangage / Pitch Max (A  /F) [ 342

Critére acceptation catalogue

Catalogue acceptation criterium

Unité / Unit

40

35 — Aller/ Forw
max

30 min

25
20
15
10

Tangage / Pitch
o

-10
-15
-20
<25
-30
-35

-50 40 -30 -20 -10 0 10 20 30 40 50
Position

Commentaires




Q@ MICRO-CONTROLE CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX SPECIFICATIONS
D'UNE COMMANDE .

Expérience | Solutions

CERTIFICAT OF COMPLIANCE TO THE SPECIFICATIONS
OF AN ORDER
(NF LOD-0158)

Nom et adresse du client :

Customer name & adress : il z w r x ’(

Référence de la commande client : '
Customer order reference : _"_ L "V

- Désignation / Designation : M4 t2s D A0/,

- Référence article / Part number :

- Quantité / Quantity : /

- Numéro de série ou de lot / Serial number or batch number : A Sgey

- Autres informations : Préparé pour une utilisation sous vide jusqu'a 10-6 torr, selon la

procédure A47x

- Other informations : Prepared for use in vacuum, up to 10-6 torr, according to the
procedure A47x

Nous certifions que, sauf dérogations listées ci-dessous, le produit a été préparé selon les
spécifications techniques listées ci-dessous, et que, aprés toutes opérations de test et de contrile,

il est conforme d ces spécifications.
We certified that, except temporary deviation hereafter listed, the product above described has
been produced according to the technical specifications hereafter listed, and that, after all tests

and control operations, it complies to all specifications

Liste des dérogations :
List of temporary deviations Aucune Voir document joint
None See joined

Contrdle fournisseur / Supplier control

- .
Nom/ Name : VB
Date: & /- T //"’"

Signature :
-

<




15111243

13 [LVpy

\‘VX‘”

QS

MICRO-CONTROLE

une société du groupe

Nlewport.
BEAUNE LA ROLANDE

Zone Industrielle - B P.29

F 45340 Beaune La Rolande
Téléphone : 33 (0)2 38 40 50 00
Télécopie : 33 (0)2 38 40 50 01

CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX
SPECIFICATIONS D’UNE COMMANDE

CERTIFICAT OF COMPLIANCE TO THE
SPECIFICATIONS OF AN ORDER

( NF L00-015B)

Référence du
certificat
Reference number

Nombre de feuilles
Number of sheets

jointe

Nom et adresse du client

Customer’s name & adress:

Référence de lIa commande client:

Customer order reference:

- Désignation /Designation:

- Référence article / Part number :

- Quantité / Quantity :

—-—

- Numéro de série ou de lot / Serial number or batch number

- Autres informations: Préparé pour une utilisation sous vide jusqu’a 10° torr, selon Ia procédure

- Other informations : Prepared for use in vacuum, up to 10° torr, according to the procedure _/omed

ces spécifications.

, it complies to all specifications.

Liste des spécifications client:

(0 AUCUNE

List of customer’s specifications : [ NONE

Liste des spécifications MCSA :
List of MCSA specifications:

Liste des dérogations :

List of temporary deviations :

!

FJ Procédure A47
O 447 procedure
OAUCUNE

O NONE

Numéro du bordereau et date d’expédition / Number of delivery note and date of. sthment
Nous certifions que, sauf dérogations listées ci dessous, le produit décrlt‘a été préparé selon les
spécifications techniques listées ci dessous, et que, aprés toutes opérations de test et de contréle, il est conforme a

We certified that, except temporary deviation hereafier listed, the product above described has been
produced according to the technical specifications hereafier lzsted and that, after all test and control operations

O Voir decument joint
O See joined
[J Voir document joint
O See joined
[J Voir document joint
Ul See joined

]

CONTROLE FOURNISSEUR / SUPPLIER CONTROL

Nom et fonction / Name and function :

Date :
Signature :




Rapport de controle  Control repon‘ 04/06/2012

Q M[Cﬁg EONTB%E
\5 Newport

EXATION e

US11(242 . Il 2" L=

| Informatlons ' /Data

Nom du produit  [URS@URS75BPPV6 J Nom de l'opérateur )D MERLET 1|
' Product name R Operator name A |
. o W N . |
 Nomdu fichier 12 3447_I1.mes | Instrument | Codeur Heidenhain |
i File name — == Measure tool F
- N° de série '12 3447 Identifiant 'B4 59 003 ] l
, Serial Number Identifier [ f
i
|
|
|
|
|
10 4t Aller / Forw.
< Ret. / Back
8 Moy / Aver.
: 6 L)
| g [
% 4 :
g !
£
| : 0 3 ] ul a
-: w -2 0 n ‘. .
| ] 0
-4 L
| ] ]
| " !
| P43
’ -150 -100 -50 0 50 100 150
Position (deg)
incrément vrai . True increment 0.0199994780 Unite . Unit
Repétabilité Repeatibility 0.703 | mdeg |
BES : |
|
Précision dans I'axe On axis accuracy 15123 ; |
Précision absolue Absolute accuracy 18.071
Moyenne hysteresis Average hysteresis 5463 )

Commentaires ‘




| Rapport de controle Control report

E e MICRO-C'OI"JTROLE

H uni marina dy groaga i R
® Newport V ﬂ S Spectra-Physics
‘: O ﬂ a g e une division du groupe Mowport

- 04/06/2C12

b

Informations  /Data

o

Nom du produit LURS@URS75BPPV6 T Nom de l'opérateur E MERLET
i Product name X Operator name ;
Nom du fichier 112 3447_V/2.mes 1 Instrument LLDS 1
File name Measure tool
N° de série l12 3447 1 Identifiant lﬂ 41 027 —,
Serial Number Identifier
- Voilage / wooble Err. Voilage | 63 ]
Critére acceptation catalogue +25 Wooble error
* Catalogue acceptation criterium 334
Unite / Unit !
. Moyenne Voilage ' .
. /Wooble average : '
iy L
/Standard deviation ' Eo
|
-334
334
-~ RX Err 20
~RY Err 18
16
14 i
12
10
o 8
4§ 8
4
= y
| 5 0
r s 2
[ > -4
6
-8
-10
-12
-14
-18
-18
-150 -100 -50 0 50 100 150
Position

1

Commentaires



X\ MICRO-CONTROLE CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX SPECIFICATIONS
Expérience | Solutions D'UNE COMMANDE
' CERTIFICAT OF COMPLIANCE TO THE SPECIFICATIONS
OF AN ORDER
(NF LOO-0158)

et .
Nom et adresse du client : JMNIERCG - NW
Customer hame & adress -

Référence de la commande client : /(’2,{% //,//I [ : '
Customer order reference :

- Désignation / Designation : (wd 35S PY V£

- Référence article / Part number :

- Quantité / Quantity : 4 —

- Numéro de série ou de lot / Serial number or batch number : AL 34l :}/

- Autres informations : Préparé pour une utilisation sous vide jusqu'a 10-6 torr, selon la
procédure A47x

- Other informations : Prepared for use in vacuum, up to 10-6 torr, according to the
procedure A47x

Nous certifions que, sauf dérogations listées ci-dessous, le produit a été préparé selon les
spécifications techniques listées ci-dessous, et que, aprés toutes opérations de test et de contréle,
il est conforme & ces spécifications. | |

We certified that, except temporary deviation hereafter listed, the product above described has
been produced according to the technical specifications hereafter listed, and that, after all tests

and control operations, it complies to all specifications

Liste des dérogations :

List of temporary deviations Aucune Voir document joint

None See joined

Contrdle fournisseur / Supplier control

Nom/ Name :
Date :
Signature :



Rapport de controle  Control report ~ 19/01/2013
i R
® R:Ie\;vﬁgﬁ S Spectra-Physics

une givision du groupa Nowgort ,

Voilage

Informations  /Data
Nom du produit [URS@URS1SOBPP J Nom de l'opérateur ID MERLET '
Product name Operator name
Nom du fichier |13 0299_V2.mes I Instrument ILDS
File name Measure tool
N° de série l 13 0299 ' Identifiant |B4 41 027
Serial Number Identifier
Critere acceptation catalogue 125 Wooble error
Catalogue acceptation criterium 97.0
Unite / Unit
Moyenne Voilage f‘/{‘:}
/MWooble average K |
Ecart Type
/Standard deviation @

' " 970

97.0
Mg

- RX Err. ]
~ RY Err. ] 25y

304 '

-357 W/’

A A
.2

Voilage / Wooble -
» & b
T VA

&
g

W\I%“W s |

-150 -100 -5

N
=)
I

el i

50 100 150
Position

Commentaires




Rapport de controle  Control report ~ 15/01/2013

® e s S spectraPhys
‘ WP ) pectra--nysics
NE Ort N é.] EXA E .!] @ N une division du groupe Nowport

NSNILY3 (3 1pV of vy "

Informations  /Data

] Nom de l'opérateur ‘ D MERLET |

Nom du produit | URS@URS150BPP

Product name Operator name

Nom du fichier [ 13 0299_{1.mes | Instrument |Codeur Heidenhain |

File name Measure tool

N° de série | 13 0299 , Identifiant l B4 59 003 ‘
Identifier

Serial Number

@& Aller / Forw.
#® Ret. / Back.
- Moy. / Aver.
=)
(1] \
©
E )
i \E\u
450 100  -50 o 50 100 150
Position (deg)
Incrément vrai True increment 0.0200000124 Unité Unit
Repétabilité Repéatibility 0.522 b\deg
Précision dans I'axe On axis accuracy 8.422
Précision absolue Absolute accuracy 8.680
Moyenne hystérésis Average hysteresis [3.551

Commentaires




g\\ ) CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX |Référence du
SPECIFICATIONS D’UNE COMMANDE | certificat
Mﬁ%&?gﬁgﬁg‘ag Reference number
CERTIFICAT OF COMPLIANCE TO THE

MNewport.
BEAUNE LA ROLANDE SPECIFICATIONS OF AN ORDER

Zone Industrielle - B.P |29d ( NF L00-015B ) Nombre de feuilles
F 45340 Beaune La Rolande

Téléphone : 33 (0)2 38 40 50 00 Number of sheets
Télécopic : 33 (0)2 38 40 50 01

Nom et adresse du client A C
Customer’s name & adress:

Référence de la commande client: 23? (4 AA
Customer order reference:

\
- Désignation /Designation: % 5 Q-D}-{ 31'!
- Référence article / Part number
- Quantité / Quantity : 1 -
- Numéro de série ou de lot / Serial number or batch number: B A3 ©2 33
- Autres informations: Préparé pour une utilisation sous vide jusqu’a 10 torr, selon la procédure

jointe

] '
- Other informations :Prepared for use in vacuum, up to 10°° torr, according to the procedure joined
Numéro du bordereau et date d’expédition / Number of delivery note and date of shipment :

Nous certifions que, sauf dérogations listées ci dessous, le produ1t décrit a été préparé selon les
spécifications techniques listées ci dessous, et que, aprés toutes opérations de test et de contrdle, il est conforme &

ces spécifications.
We certified that, except temporary deviation hereafter listed, the product above described has been

produced according to the technical specifications hereafter listed, and that, after all test and control operations
, it complies to all specifications.

Liste des spécifications client: O AUCUNE O Voir document joint

List of customer’s specifications : 0 NONE O See joined

Liste des spécifications MCSA : [Procédure A47 O Voir document joint

List of MCSA specifications: O A47 procedure O See joined

Liste des dérogations : [FAUCUNE O Voir document joint
. List of temporary deviations O NONE O See Jjoined

£l

CONTROLE FOURNISSEUR / SUPPLIER CONTROL

Nom et fonction / Name and function :
Date :
Signature :




